


TIG svar ma
MIG-MAG dvojce.

Dokonaly vzhled svaru.

PFi provadéni pohledovych spojl u tenkych a stfedné sil-
nych plechtd (1-8 mm) je ¢asto duleZity odpovidajici vzhled
svaru. V minulosti se zpravidla pouZivaly svafovaci postupy
typu TIG, protoZe umoznovaly dosaZeni pohledovych sva- ittt
rd s rovnomérnymi Supinami. Nynf je to v3ak jiZ mozné i u P————
svarovani MIG-MAG. Proces tak umoZziiuje v mnoha ohle-
dech podstatné zjednoduseni: napf. jiZ nemusi byt udrzo-
vano dvojité vybaveni a vysoce specializované odborniky
je mozné uvolnit pro Ulohy, které nelze feSit jinak nez po-
stupem TIG. Kazdy je schopen jednoduSe a reprodukova-
telné dosahnout dokonalého vzhledu svaru. K jiz uvede-
nym vyhodam se pfidava o 100% vyssi rychlost svarovani!
Vysledek: pohledové svary pfi maximalni rychlosti.

MIG-MAG MicorTwin

TIG

KaZda svarovaci uloha vyZzaduje odpovidajici vzhled svaru.

Individualné, jednoduse, stiskem tlacitka.

Vzhled svaru a individualni kresbu Ize pohodIné ovladat na zakladé procesu MicorTwin prostiednictvim nastaveni
dynamiky. Svafovaci programy jsou jiz optimalizovany pro vSechny oblasti pouziti pro nejlepsi vysledky, takze Ize
zacit pfimo svarovat bez jakychkoli naro€nych Uprav a vénovat vice pozornosti tomu, o co skutecné jde: dokonalé-
mu vzhledu svaru, rychle a individudIné.
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Hrubé Supiny Normalni Supiny Jemné Supiny

Skvélé pro hlinik, CrNi a ocel.

Proces MicorTwin je vhodny zejména pro svarovani hliniku a CrNi (s tenkou az stfedné silnou sténou) a oceli se
stfedné silnou sténou, napf. rdmu (jizdnich kol, stold, Zidli, posteli). Tento U-I regulovany pulzni proces vyuZziva cyk-
lickou alternaci s fazi oblouku bez pfenosu materialu.

Hlinikové ramy jizdnich kol Tenky plech z uslechtilé oceli Hlinikové ramy zabradli



Frank Knuf,
odpovédny vyvojovy svarec:

-Z mého pohledu pozoruhodna moznost pro nase
zakazniky. Necekal bych, ze s procesem MIG-MAG
je mozné dosahnout takového vzhledu svaru za
takové rychlosti. Vypada to jednoduse vyborné.
Vyzkousejte si to, presvédcte se samil“

Nyni k dispozici pro
MicorMIG Pulse!

MicorMIG Full-Process Pulse - objednejte nyni!

Proces MicorTwin je obsaZen v niZe uvedenych zafizenich.
Navic je také k dispozici i v ramci individualni konfigurace.
Pro stavajici zafizeni MicorMIG Pulse od roku 2018 je k dis-

pozici ve formé upgradu. PIna flexibilita. Nejvyssi vykon.
Pravy Lorch.

Oznaceni Obj.c.

MicorMIG Pulse 300 BasicPlus

Kompaktni zdroj chlazeny plynem (Full-process) 225.3040.3
MicorMIG Pulse 350 BasicPlus

Kompaktni zdroj chlazeny vodou (Full-process) 225.3550.3
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus

Kompaktni zdroj chlazeny vodou (Full-process) 225.4050.3
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus 225.4052.3
Zdroj s externim podavacem chlazeny vodou (Full-process) - 5m propojovaci kabelovy svazek ’ ’
MicorMIG Pulse 400 BasicPlus 225.4053.3
Zdroj s externim podavacem chlazeny vodou (Full-process) - 10 m propojovaci kabelovy svazek ’ ’
MicorMIG Pulse 500 BasicPlus 225.5052.3
Zdroj s externim podavacem chlazeny vodou (Full-process) - 5 m propojovaci kabelovy svazek ’ '
MicorMIG Pulse 500 BasicPlus 225 5053.3
Zdroj s externim podavacem chlazeny vodou (Full-process) - 10 m propojovaci kabelovy svazek ’ ’
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MADE IN GERMANY

Vas Lorch kontakt pro veSkeré dotazy souvisejici s MicorTwin:

Lorch SchweiRtechnik GmbH

Im Anwander 24-26 - 71549 Auenwald - Germany
T +49 7191 503-0 - F +49 7191 503-199
info@lorch.eu - www.lorch.eu
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