Lorch T- und V-Serie:

WIG-SCHWEISSJOBS
FUR ROHRLEITUNGSBAUER.

Die T-Serie auf einen Blick

= Mobiler WIG-SchweiBinverter. Mit besten WIG-
SchweiBeigenschaften. Ergonomisch gut und leicht zu
tragen ab 12 kg. Perfekt fir den mobilen Einsatz.

= Pulsen und Fast-Pulsen bis 2 kHz. Die serienmaBig
integrierte Pulsfunktion bis 2 kHz bietet Thnen zusatzliche
Vorteile bei der Bearbeitung von diinnen SchweiBblechen.

= Top-SchweiBperformance. HighEnd-Technik und Smart-
Base-Parameterdatenbank steuern den Lichtbogen flr beste
Ergebnisse.

= Umschaltung DC auf AC (nur AC/DC). Die Lorch
T-Serie ist in allen Leistungsausfuhrungen als DC und
AC/DC-Version erhaltlich und bietet Ihnen somit maximale
Flexibilitat auch beim Alu-SchweiBen.

= Beriithrungslose HF-Ziindung. Die WIG-Zindung erfolgt
berdhrungslos mit Hochspannungsimpulsen und via Knopf-
druck, so dass die Wolframelektrode das Werkstlck nicht
berthrt.

www.lorch.eu
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Die V-Serie auf einen Blick

» Leistungsstarkes WIG. Uberragende WIG-Technik im
robusten Industriegehdause und bewdahrter Invertertechno-
logie.

= Klartextdisplay mit Sprachauswahl und Tiptronic.
Eine klar strukturierte Bedienoberflache und das abge-
schragte Bedienfeld sorgen dafir, dass die Geratesteuerung
immer gut einzublicken und zu bedienen ist. Sie wahlen je
nach Gerat die AC- oder DC-Funktion, den Elektrodendurch-
messer sowie den SchweiBstrom. Im Tiptronic-Modus kén-
nen Sie dann flr jede Naht die Idealeinstellung abspeichern.

= Alu-SchweiBen (AC/DC-Variante). Pluspolzindung und
Kalottenautomatik sorgen fur die perfekte Lichtbogenausfor-
mung beim Aluminium-Schweien.

= Pulsen und Fast-Pulsen bis 20 kHz. Die serienmaBig
integrierte Pulsfunktion bis 20 kHz bietet Ihnen zusatzliche
Vorteile bei der Bearbeitung von dinnen SchweiBblechen
und ermaglicht zudem hohere Schweigeschwindigkeiten
beim automatisierten Einsatz.

LORCH

smart welding



Spot Modus / Heften. Inox Diinnblech / Diinne Rohre.

= Dlnnste Rohre sicher heften mit Heftimpulsen = Perfekte Kontrolle dank zentriertem Lichtbogen.
im Millisekunden-Bereich. Dadurch deutlich redu- Schwingung des Lichtbogens fordert ein Zusammen-
zierte Bauteilverformung und minimierte Anlauffarben flieBen der Schmelze. Die optimierte Frequenz
auf der Innenseite. ermaoglicht ein verbessertes Handling.

= Sicheres Heften von Edelstahlrohren (reduzierte = Stechende Brennerposition auch bei dinnsten
Gefahr von Chromkarbid-Bildung). GleichmaBige Blechen mdglich. Minimalste Anlauffarben.

Hefter sind ideal zu UberschweiBen. Sicheres
ZusammenflieBen der Heftstelle durch hohe
momentane Energie.

= Einfache Einstellung und Zeitersparnis.

= Perfekt geeignet flir ZwangslagenschweiBungen
im Blechbau.

= Einfache Einstellung und weniger Nacharbeit.

Heften Rohr-@ 8 x 0,2mm

Puls / Stumpfnahte bis 3mm. KHZ Puls / Mehr Speed.

= Gezielter Warmeeintrag und hervorragende = Stark fokussierter Lichtbogen und erhéhte
Spaltiberbrickung. SchweiBgeschwindigkeit.

= Einbrand, Nahtbreite und Nahtdesign individuell = Reduzierte Anlauffarben.
parametrierbar.

= Sichere Wurzelerfassung.
= Design-Nahte, WurzelschweiBungen,

= Sehr gut geeignet flir automatisiertes SchweiBen.
Automatisierung, Dick-Dunn-Verbindungen.

= Sehr gut geeignet fur Nickel-Basis-Werkstoffe.

= Zeitersparnis durch Geschwindigkeit und
weniger Nacharbeit = Kostenersparnis.

Rohrnaht Wurzelflansch
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