Lorch série T aV:

TIG SVAROVACI ULOHY PRO
POTRUBARE.

Strucny prehled série T

Mobilni TIG svafFovaci invertor. S nejlepsSimi TIG sva-
fovacimi vlastnostmi. S dobrou ergonomii a snadnym trans-
portem od 12 kg. Perfektni pro mobilni nasazeni.

Puls a Fast-Puls do 2 kHz. V sérii integrovana funkce
Puls do 2 kHz Vam nabizi dodatecné vyhody pfi zpracovani
tenkych plechd.

Top svarovaci vykon. HighEnd technika spolecné s data-
bankou parametrd SmartBase Fidi svafovaci oblouk pro ten
nejlepsi vysledek svarovani.

Piepinani DC na AC (pouze u AC/DC). Série T je ve
véech vykonovych variantach k dispozici jako verze DC

i AC/DC a nabizi tak maximalni flexibilitu i pro svarovani
hliniku.

Bezdotykové HF zapalovani. Zapaleni TIG svarovaciho
oblouku se provadi bez dotyku vysokonapétovymi impulzy

na dotyk spousté tak, aby se wolframova elektroda nemu-

sela dotknout svarence.
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Strucny prehled série V

= Vykonny TIG. Vynikajici TIG technika v robustni skrini s

osveédcenou invertorovou technologii.

Textovy displej s volbou jazyka a funkci TipTronic.
Jasné strukturovana plocha ovladani a seSikmeny ovladaci
panel zajistuji dobrou viditelnost a jednoduchost ovladani
stroje. Podle varianty zdroje zvolite funkci AC nebo DC,
primér elektrody a svafovaci proud. V reZimu TipTronic je
mozné do paméti stroje ulozit to idedini nastaveni pro kazdy
provadény svar.

Svarovani hliniku (varianta AC/DC). Zapalovani
kladnym polem a automatika kaloty zajistuji pfi svarovani
hliniku perfektni tvar oblouku.

Puls a Fast-Puls do 20 kHz. V sérii integrovana funkce
Puls do 2 kHz Vam nabizi dodatecné vyhody pfi zpracovani
tenkych plech( a v automatizaci umozriuje vy3$i svafovaci
rychlost.
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Rezim bodovani / stehovani

= Jisté bodovani nejtencich trubek pomoci
impulzd v rozsahu milisekund. Tim je
dosazeno vyrazné snizené deformace dilce a
minimalniho nabéhovéno zabarveni na vnitini strané.

= Jisté bodovani nerezovych trubek (redukované
riziko tvorby karbidl chromu). Rovnomérné
bodové svary jsou idedlni pro prevareni. Jisté

spojeni bodované oblasti dilky vysoké momentalni energii.

= Snadné nastaveni a Uspora casu.

Bodovani

Puls / svary natupo do 3mm.

= Cileny vnos tepla a vyjimecné premosténi spar a mezer.

= Prlvar, $ifka a design svaru jsou
individualné parametrizovatelné.

= Designové svary, korenové svary,
automatizace, spoje silného a slabého materialu.

Svar na trubce
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Nerezovy tenky plech / tenkosténné
trubky.

= Perfektni kontrola diky centrovanému oblouku.
Vibrace oblouku podporuje rychlejsi spojovani taveniny.
Optimalizovana frekvence umoznuje zlepSeni ovladani.
= Drzeni horaku postupem vpred je mozné i u
nejtencich plechl. Minimalni ndb&hové zabarven!.
= Perfektni pro svafovani plechd v nucenych polohdch.

= Snadné nastaveni a méne viceprace v dodélavkach.

KHZ Puls / vice rychlosti.

= Silné zaostreny oblouk a zvysena rychlost svarovani.
= Redukované nabéhové zabarveni.

= Jisté zachyceni korene.

= Velmi vhodné pro automatizované svarovani.

= Velmi vhodné pro materialy na bazi niklu.

« Uspora casu diky rychlosti a méné
viceprace = Uspora nakladd.

Kofen priruby
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