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Welding Package - Brennervariante

Lorch Cobot Welding Package inkl.
LMR 450 W

Lorch Cobot Welding Package inkl.
PushPull-Brenner

= Optimal fur Stahl- und Edelstahlanwen-
dungen

= Komplettes Set aus Cobot und Lorch
Schweil-equipment

= Zur Montage auf Schweif3tischen mit
Lochmal 16 oder 28 (Schweilstisch nicht
im Paket enthalten)

= SchweiBanlage mit Spezial-Cobot-Inter-
face, Full-Process-Ausstattung und Kuhl-
system mit erhdhter Kuhlleistung, bei
Bedarf auch als Handanlage einsetzbar

u Spezieller Lorch Cobot-Brenner mit 3,5
m Schlauchpaketlange und Zweikreis-
kihlung

= Brennererstausristungsset fur Stahl/
Edelstahl 1,0/1,2 mm

= Galgen-Ausleger mit Balancer und Lei-
tungshalter fur ein optimales Schlauch-
paket-Handling

= Optimal fir Aluminiumanwendungen

= Komplettes Set aus Cobot und Lorch
Schweil3-equipment

= Zur Montage auf SchweiR3tischen mit
Lochmald 16 oder 28 (Schweil3tisch nicht
im Paket enthalten)

= Schweil3anlage mit Spezial-Cobot-Inter-
face, Full-Process-Ausstattung und Kuhl-
system mit erhdhter Kihlleistung, bei
Bedarf auch als Handanlage einsetzbar

= PushPull Cobot-Brenner mit 3,5 m
Schlauchpaketlange und Zweikreiskih-
lung

= Brennererstausristungsset fur Alumini-
um 1,0/1,2 mm

= Galgen-Ausleger mit Balancer und Lei-
tungshalter fur ein optimales Schlauch-
paket-Handling
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TECHNISCHE

DATEN

UR 10 + S5-RoboMIG XT

Cobot
- Gewicht (in Kg) 28,9
- Aktionsradius (in mm) 1.300
- Traglast (in Kg) 10
- Punkt-Wiederholungsgenauigkeit (in mm) +/-0,1
- Freiheitsgrade 6 rotierende Gelenke
- Gelenkrotation (in °) +/- 360 °
- Stromversorgung 1~ 230V 230V 1~
MIG-MAG
- SchweilBbereich (in A) 25-400
- Spannungseinstellung stufenlos
Einschaltdauer
- ED 100% 40°C (in A) 320
- ED 60% 40°C (in A) 350
- ED bei max. Strom 40°C (in %) 50%
Vorschub und Draht
- schweilRbare Drahte Stahl (in mm) 0,8-1,6
Netz
- Netzspannung (in V) 400
- Phasen (50/60 Hz) 3~
- positive Netztoleranz (in %) 15%
- negative Netztoleranz (in %) 15%
- Netzabsicherung (in A) 32
- Netzstecker CEE 32
Mal3e und Gewichte
- MalBe Stromquelle (LxBxH) B-Ausf. (in 845x445x810
mm)
- Gewicht Stromquelle B-Ausf. Gasgekuhlt 873
(in kg)
- Gewicht Wasserkihlung (gefullt) (in kg) 14,7
Normen und Zulassungen
- Schutzart (EN 60529) IP23S
- Isolierstoffklasse F
- Kennzeichnung CE, S
- Norm EN 60974-01
Ausfiihrungen
Package A Package B Package C Package D
Mit separatem Draht- Mit abnehmbarem Mit TWIN-Doppelvor- Mit separatem Draht-
vorschubkoffer, Zwi- Drahtvorschubkoffer, schubkoffer, Zwischen- vorschubkoffer,
schenschlauchpaket 1 Zwischenschlauchpaket | schlauchpaket 1 m, LMR | Zwischen-schlauchpaket
m, LMR 450 W 10 m, LMR 450 W 450 W 1 m, PushPull Brenner
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