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. serienmaliig bei allen Modellen ! serienmaRig bei bestimmten Modellen D optional erhaltlich

Bedienkonzepte

Standard-Bedienung

= "3-Schritte und SchweiRen"-Bedienkon-
zept

= Drahtvorschubgerat mit 4-Rollen-Vor-
schub

= digitale DrehzahlrickfUhrung fir absolut
prazise Drahtzufuhr

» Klartext-Display mit Sprachauswahl

= Uber LorchNet in Gerateverbund integ-
rierbar
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TECHNISCHE

DATEN

Kaltdrahtvorschub Feed

Kaltdraht Vorschubgeschwindigkeit

- Vorschubgeschwindigkeit Serie (in m/min) 0,1-6,0

- Alternative Vorschubgeschwindigkeit (in m/ 0,5-20,0
min)

max. Pulsfrequenz

- max. Pulsfrequenz 5,0
Netz

- Netzspannung (in V) 230

- Phasen (50/60 Hz) 1~

- positive Netztoleranz (in %) 10%

- negative Netztoleranz (in %) 10%

- Netzabsicherung (in A) 16

- Netzstecker Schuko
MaRe und Gewichte

- MalBe (LxBxH) (in mm) 670x270x500
- Gewicht (in kg) 21,5
Normen und Zulassungen

- Norm EN 60974-01
- Schutzart (EN 60529) IP23S

- Kennzeichnung CE, S

Ausfiihrungen

Draht-Vorschubsys-
tem (Feed 1)

Draht-Vorschubsys-
tem (Feed 2)

Kaltdrahtvorschub im
robusten Gehause mit
4-Rollen-Prazisions-
Vorschub

Kaltdrahtvorschub mit
separatem, abnehmba-
rem Netzteil fir elek-
trosensible Bereiche.
Konfigurierbar fur den
Betrieb mit Zwischen-
schlauchpaketen fur
den manuellen und
automatisierten Betrieb
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