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= "3-Schritte und SchweiRen"-Bedienkon-
zept

= Display-gesteuerte Benutzerfuhrung,

= einfache Verfahrens- und Kennlinienaus-
wahl

= Dynamikregelung (bei Synergic, Spee-
dArc XT, soweit enthalten auch bei
SpeedPulse XT)

= Tiptronic Jobspeicher fur 100 Schweif3-
aufgaben

= digitale Volt-Ampere-Anzeige
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TECHNISCHE

DATEN

S3 RoboMIG XT

S5 RoboMIG XT

S8 RoboMIG XT

MIG-MAG

- Schweif3bereich (in A) 25-320 25-400 25-500
- Spannungseinstellung stufenlos stufenlos stufenlos
Einschaltdauer

- ED 100% 40°C (in A) 250 320 400

- ED 60% 40°C (in A) 280 350 500

- ED bei max. Strom 40°C (in %) 40% 50% 60%
Vorschub und Draht

- schweil3bare Drahte Stahl (in mm) 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6
- schweil3bare Drahte Alu (in mm) 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6
Netz

- Netzspannung (in V) 400 400 400

- Phasen (50/60 Hz) 3~ 3~ 3~

- positive Netztoleranz (in %) 15% 15% 15%

- negative Netztoleranz (in %) 15% 15% 15%

- Netzabsicherung (in A) 16 32 32

- Netzstecker CEE 16 CEE 32 CEE 32
Male und Gewichte

- MaRe Stromquelle (LxBxH) B-Ausf. (in mm) 845x445x810 845x445x810 845x445x810
- Gewicht Stromquelle B-Ausf. Gasgekuhlt 82,8 873 96,8
(in kg)

- Gewicht Wasserkuhlung (gefullt) (in kg) 14,7 14,7 14,7
Normen und Zulassungen

- Norm EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Schutzart (EN 60529) IP23S IP23S IP23S

- Isolierstoffklasse F F F

- Kennzeichnung CE S CE S CE S

Ausfiihrungen

Stromquelle

Remote
Stromquelle

Roboterstromquelle mit
integriertem Bedienfeld
(stationar oder fahrbar)

Roboterstromquelle mit
separatem Fernregelbe-
dienfeld (stationar oder
fahrbar)
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