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. standardné u viech model( ! standardné u nékterych modelt D volitelné k dispozici

Koncepty ovladani

standardni ovladani

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= Podavac dratu s 4kladkovym posuvem

= digitalni zpétna vazba otécek pro
absolutné presny pfivod dratu

= textovy displej s mozZnosti volby jazyka

= prostfednictvim LorchNet integrovatelny
do spojeni strojl
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TECHNICKA

DATA

Podavac studeného dratu Feed
Studeny drat- rychlost posuvu
- rychlost posuvu standardni (v m/min.) 0,1-6,0
- rychlost posuvu alternativni (v m/min.) 0,5-20,0
max. frekvence pulzu
- max. frekvence pulzu 5,0
Sit
- Napéti sité (ve V) 230
- Faze (50/60Hz) 1~
- Kladna tolerance sité (v %) 10%
- Zaporna tolerance sité (v %) 10%
- JiSténi sité (v A) 16
- Sitova zastrcka Schuko
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry (DxSxV) (v mm) 670x270x500
- Hmotnost (v kg) 21,5
Normy a opravnénf
- Norma EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) IP23S
- Oznaceni CE, S
Provedeni

systém posuvu systém posuvu
dratu (Feed 1) dratu (Feed 2)
podavac studeného podavac studeného
dratu v robustni skfinis | dratu se separatnim
preciznim 4kladkovym odnimatelnym sitovym
posuvem zdrojem pro elektri-

cky citlivé oblasti. Lze
konfigurovat pro provoz
s propojovacimi kabely
pro ru¢ni a automatizo-
vany provoz
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