SERIE M

Tabulka metod

MIG-MAG

. standardné u viech model( ! standardné u nékterych modelt D volitelné k dispozici

Koncepty ovladani

M-series Standard

= ,3-kroky a svarovani“ - koncept ovladani

= s automatikou nastaveni (funkce Syner-
gie)

= pfepinani 2/4-takt/bodovani

= 2kladkovy posuv dratu (M 222, M 242)

= 4kladkovy posuv dratu (M304)

= 6-12 napétovych stupnl (zavisi na mo-
delu)
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TECHNICKA

DATA

M 222 M 242 M 304
MIG-MAG
- Rozsah svarovani (v A) 25-210 30-230 30-290
- Regulace napéti 6 stupit 7 stupili 12 stupnid
ZatéZovatel
- DZ 100% 40°C (v A) 85 115 135
- DZ 60% 40°C (v A) 135 155 175
- DZ pfi max. proudu 40°C (v %) 15% 20% 20%
Posuv a drat
- Podavac dratu 2 kladky 2 kladky 4 kladky
- Svaritelné draty ocel (v mm) 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,2
- Svaritelné draty Alu (v mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Sit
- Napéti sité (ve V) 230 400 400
- Faze (50/60Hz) 1~ 3~ 3~
- Napéti sité 2 (ve V) 400
- Faze (50/60Hz) 2~
- Kladna tolerance sité (v %) 15% 15% 15%
- Zaporna tolerance sité (v %) 15% 15% 15%
- Jisténi sité (v A) 16 16 16
- Sitova zastrcka Schuko/CEE 16 CEE 16 CEE 16
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry (DXSxV) (v mm) 870x390x610 870x390x610 870x390x610
- Hmotnost (v kg) 55 57 67
Normy a opravnénf{
- Norma EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) 1P23S 1P23S IP23S
- Trida izolace F F F
- Oznaceni CE, S CE, S CE, S
Provedeni
@
o
F
Varianta A
pojizdny kompaktni
zdroj s integrovanym
podavacem dratu
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