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BasicPlus

ControlPro

= TIG s HF zapalovanim

= Funkce Puls az 5 kHz

= na ampér presny digitalni displej
= Plynuld regulace proudu

= menu pro nastaveni vedlejSich
parametrd

= Predvolba standardni a CEL elektrody

= pfepinani 2/4-takt

= Rozhrani dalkového ovladani

= moZnost pripojeni hofakd s dalkovym
ovladanim Lorch Powermaster

= Ovladani prostrednictvim symboll na
grafickém displeji

= vedeni v menu pro detailni fizeni postu-
pu svarovani

» TIG s HF zapalovanim

» Funkce Puls az 5 kHz

= Pamét pro 10 svarovacich tloh

= na ampér presny digitalni displej

= Plynuld regulace proudu

= Pfedvolba standardni a CEL elektrody

= prepinani 2/4-takt

= Rozhrani dalkového ovladani

= moznost pripojeni hofakd s dalkovym
ovladanim Lorch Powermaster

www.lorch.eu
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TECHNICKA

DATA

MicorTIG 200
TIG
- Rozsah svarovani (v A) 5-180 | 5-200
- Regulace proudu plynulé

Elektroda

- Rozsah svarovani (v A)

10-140 | 10-180

- Svaritelné elektrody (mm) 1,5-32 ] 1,5-4,0
ZatéZovatel TIG DC
- DZ100% (v A) - DC 130 | 140
- DZ60% (v A) - DC 150 | 160
- DZ pri max. proudu (v %) - DC 25%
Sit
- Napéti sité (ve V) 115 | 230
- Faze (50/60Hz) 1~
- Kladna tolerance sité (v %) 15%
- Zaporna tolerance sité (v %) 15%
- Jisténi sité (v A) 25|16
- Sitova zastrcka Schuko
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry (DxSxV) (v mm) 360x130x215
- Hmotnost (v kg) 6,8
Normy a opravnéni
- Norma EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) IP23S
- Trida izolace F
- Oznaceni CE S
Provedeni
[arm} [arm}

Sélo zdroj Sélo zdroj

Accu-Ready Accu-Ready

Kompaktni, leh- Kompaktni, leh-

ky, pfenosny zdroj, ky, pfenosny zdroj,

transportni popruh je transportni popruh je

soucasti dodavky. soucasti dodavky.

Je mozZny provoz s Je mozny provoz s

MobilPower. MobilPower.
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