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Koncepty ovladani

XT

= ,3-kroky a svarovani” - koncept ovladani

= Synergické ovladani

= Navadéni obsluhy displejem,

= Snadny vybér rezimu i krivky

= ReZim Quatromatic

= Regulace dynamiky (u reZimu Synergic,
SpeedArc XT, SpeedPulse XT)

= Tiptronic pracovni pamét pro 100 Uloh

= Digitaln{ volt-ampér-displej

= MoZnost pripojeni horakd s dalkovym
ovladanim Powermaster
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TECHNICKA

DATA
S3 mobil SpeedPulse S3 SpeedPulse XT S5 SpeedPulse XT S8 SpeedPulse XT
XT
MIG-MAG
- Rozsah svarovani (v A) 25-320 25-320 25-400 25-500
- Regulace napétf plynulé plynulé plynulé plynulé
Zatézovatel
- DZ 100% 40°C (v A) 250 250 320 400
- DZ 60% 40°C (v A) 280 280 350 500
- DZ pfi max. proudu 40°C (v %) 40% 40% 50% 60%
Posuv a drat
- Podavac dratu 4 kladky (2 pohanéné) | 4 kladky (2 pohanéné) | 4 kladky (2 pohanéné) | 4 kladky (2 pohanéné)
- Svaritelné draty ocel (v mm) 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-1,6
- Svaritelné draty Alu (v mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-2,4
Sit
- Napéti sité (ve V) 400 400 400 400
- Faze (50/60Hz) 3~ 3~ 3~ 3~
- Kladné tolerance sfté (v %) 15% 15% 15% 15%
- Zaporna tolerance sité (v %) 15% 15% 15% 15%
- Jisténi sité (v A) 16 16 32 35
- Sitova zastrcka CEE 16 CEE 16 CEE 32 CEE 32
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry(DxéxV) (v mm) 812x340x518
- Rozméry zdroje (DXSxV) provedenf A (v mm) -- 1116x463%x812 1116x463%x812 1116x463%x812
- Rozméry zdroje (DxSxV) proveden{ B (v mm) -- 1116x445%x855 1116x445x855 1116x445x855
- Hmotnost (v kg) 34
- Hmotnost zdroje provedenf A Chlazenf 92,8 973 107,3
plynem (v kg)
- Hmotnost podavace (dilenské provedent) - 20,2 20,2 20,2
(v kg)
- Hmotnost vodniho chlazenf (pIného) (v kg) -- 14,7 14,7 14,7
Normy a opravnéni
- Norma EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
- Krytf (EN 60529) IP23S IP23S IP23S IP23S
- Trida izolace F F F F
- Oznaceni CE S CE S CE, S CE, S
Provedeni
’ E ¥
= =
mobilni zdroj Varianta A Varianta B Varianta AB Varianta BB
prenosny kompaktnf{ pojizdny kompaktni Pojizdny zdroj s ex- Pojizdny kompaktni pojizdny zdroj s 2
zdroj s integrovanym zdroj s integrovanym ternim odnimatelnym zdroj s integrovanym externimi odnimatelny-
podavacem dratu podavacem dratu podavacem dratu podavacem dratu plus mi podavadi dratu
(v€etné k dispozici jednim externim odni-
vcetné sady kol pro matelnym podavacem
pohodIné tazeni)
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