SERIE X

Tabulka metod

- [N PERPD

Drazkovani

. standardné u vech model ! standardné u nékterych modeld D volitelné k dispozici

Koncepty ovladani

BasicPlus

ControlPro

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= na ampér presné 7 segmentové zobra-
zeni

= predvolba elektrod pro optimalni vys-
ledky

= HotStart on/off (nastavitelny v submenu)

= WIG funkce spinatelna

m diky CV charakteristice pouZitelné s polo-
automatickymi MIG-MAG posuvy dratu

= "3-kroky a svarovani" - koncept ovladani

= na ampér presny 7segmentovy displej

= predvolba typu elektrody pro optimalni
vysledky

= HotStart on/off (nastavitelny v submenu)

= aktivovatelna funkce TIG

= pouZitelné s poloautomatickymi
podavaci dratu MIG-MAG

= se specialni funkci pro svislé stoupavé
svary

= jako varianta PST i s funkci zmény pola-
rity
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TECHNICKA

DATA

X350
Elektroda
- Rozsah svarovani (v A) 10-350
- Regulace proudu plynulé

- Svaritelné elektrody (mm)

1,5-8,0 (CEL 6,0)

ZatéZovatel

- DZ100% (v A) 230
- DZ60% (vA) 280
- DZ prfi max. proudu (v %) 35%
Sit
- Napéti sité (ve V) 400
- Faze (50/60Hz) 3~
- Kladna tolerance sité (v %) 25%
- Zaporna tolerance sité (v %) 40%
- JiSténi sité (v A) 25
- Sitova zastrcka CEE 32
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry (Dx5xV) (v mm) 515x185x400
- Hmotnost (v kg) 18,6/20,2
Normy a opravnénf
- Norma EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) IP34S
- Trida izolace F
- Oznaceni CE, S
Provedeni
s6lo zdroj PST varianta

Extrémné robustni,
prenosny zdroj, s IP34S
a vyjimecné nizkou
hmotnosti

Extrémné robustni,
prenosny zdroj, s IP34S,
vyjimeéné nizkou hmot-
nosti a funkci zmény
polarity (PST)
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