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. seryjne we wszystkich modelach ! seryjne w okreslonych modelach D dostepne opcjonalnie

Panele sterowania

Obstuga standardowa

= Koncepcja spawania w "3 krokach"

= Podajnik drutu z mechanizmem podawa-
nia 4 rolkowym

= Cyfrowe sprzezenie zwrotne predkosci
obrotowej dla perfekcyjnie precyzyjnego
doprowadzenia drutu

m Czytelny wyswietlacz tekstowy z wybo-
rem jezyka

= Poprzez LorchNet mozliwos¢ integracji z
urzadzeniem spawalniczym
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DANE

TECHNICZNE

Podajnik zimnego drutu Feed

Predko$¢ podawania zimnego drutu

- predko$¢ podawania standardowa (w m/ 0,1-6,0
min)

- alternatywna predkos¢ podawania (w m/ 0,5-20,0
min)

Maksymalna czestotliwos¢ impulséw

- maksymalna czestotliwos¢ impulséw 5,0
Sie¢

- napiecie sieci zasilajgcej (V) 230

- fazy (50/60Hz) 1~

- dodatnia tolerancja sieci (%) 10%

- ujemna tolerancja sieci (%) 10%

- zabezpieczenie sieci (A) 16

- wtyczka sieciowa Schuko
Wymiary i masy

- wymiary (df. x szer. x wys.) (w mm) 670x270x500
- masa (w kg) 21,5
Normy i dopuszczenia

- norma EN 60974-01
- stopien ochrony (EN 60529) IP23S
- oznaczenie CE, S
Opis

System podajnika
drutu (Feed 1)

System podajnika
drutu (Feed 2)

Podajnik zimnego drutu
w wytrzymatej obudo-
wie z precyzyjnym, 4
rolkowym zespotem
podajacym

Podajnik zimnego

drutu TIG, z oddzielnym,
wyjmowanym zasila-
czem dla obszaréw
wrazliwych elektrosta-
tycznie. Konfigurowalny
do pracy z pakietem
przewodéw posrednich
w trybie recznym i auto-
matycznym
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